南通市职业技能鉴定统一试卷

数控铣工高级技能考试准备通知单
请各位考生与各考场在考试前认真阅读，并按要求逐一做好每项准备工作。
姓名：               准考证号：                       单位：                  
一、考生准备
	序号
	名称
	型号/规格
	精度
	数量
	备注

	1
	Φ80面铣刀柄
	
	
	1
	选手自备

	2
	直柄铣刀刀柄
	
	
	1
	赛场提供

	3
	锥柄钻头刀柄
	
	
	1
	赛场提供

	4
	钻夹头刀柄
	
	
	1
	赛场提供

	5
	微调精镗刀柄
	φ25～φ30
	
	1
	选手自备

	6
	钻夹头
	
	
	1
	赛场提供

	7
	卡簧
	Φ6/φ8/φ10/φ12φ16/φ20
	
	各1
	赛场提供

	8
	Φ80面铣刀
	
	
	1
	选手自备

	9
	R型面铣刀片
	
	
	5
	选手自备

	10
	精镗头
	φ25～φ30
	
	1
	选手自备

	11
	钻头
	Φ6/φ8/φ9.8/φ10//φ11.8
	
	各1
	选手自备

	12
	直柄立铣刀
	Φ6/φ10/φ16
	
	各1
	选手自备

	13
	球头刀
	φ10/φ12
	
	各1
	选手自备

	14
	键铣刀
	φ8/φ12/φ20
	
	各1
	选手自备

	15
	直柄铰刀
	φ10/φ12
	H7
	各1
	选手自备

	16
	中心钻
	A3
	
	1
	选手自备


二、考场准备

	序号
	名称
	规格
	精度
	数量
	备注

	1
	游标卡尺
	0～200
	0.02
	1
	选手自备

	2
	R规
	R1～R6.5
	
	1
	选手自备

	
	
	R7～R14.5
	
	1
	选手自备

	
	
	R15～R25
	
	1
	选手自备

	3
	深度千分尺
	0～100
	0.01
	1
	选手自备

	4
	深度游标卡尺
	120
	0.02
	1
	选手自备

	5
	外径千分尺
	0～25
	0.01
	1
	选手自备

	
	
	25-50
	0.01
	1
	选手自备

	6
	塞尺
	0.02～1
	0.02
	1
	选手自备

	7
	万能游标角度尺
	0～360°
	2′
	1
	选手自备

	8
	内径量表
	10～35
	0.01
	1
	选手自备

	9
	Z轴设定仪
	
	
	1
	选手自备

	10
	杠杆百分表
	
	0.01
	1
	选手自备

	11
	磁力表座
	
	
	1
	选手自备

	12
	内径千分尺
	5-25
	0.01
	1
	选手自备

	
	
	25-50
	0.01
	1
	选手自备

	
	
	50-75
	0.01
	1
	选手自备

	
	
	75-100
	0.01
	1
	选手自备

	
	
	100-125
	0.01
	1
	选手自备

	
	
	125-150
	0.01
	1
	选手自备

	13
	寻边器
	
	
	
	选手自备

	14
	45钢
	120×100×20
	四周精铣，底面精磨
	
	选手自备























数控铣工高级技能鉴定

